Iwo Nowak

I Krotka logistyka produkcji — na przyktadzie firmy Jotkel

Wiele razy poruszaliSmy na famach
sLogistyki” zagadnienia zwigzane ze
skladowaniem i towarzyszgcymi mu
procesami oraz czynnosciami. W fancu-
chach dostaw etap sktadowania jest
istotnym elementem, majgcym nieraz
w duzym stopniu wplyw na to, czy za-
moéwiony towar dotrze do odbiorcy
W nienaruszonym stanie i nie zmienia-
jac swych wiasciwosci. Tym razem prze-
Sledzimy proces sktadowania w jednym
z wielkopolskich przedsiebiorstw —
w firmie Jotkel! z Krotoszyna.

Glownymi elementami, ktorymi zaj-
miemy sie w artykule, s3: sterowany
komputerowo, automatyczny magazyn
wysokiego skladowania i ukfadnica ma-
gazynowa do blach oraz zintegrowany,
komputerowy system wspomagania za-
rzadzania i ewidencji produkgji (ERP).

Juz w momencie zlozenia zamoéwie-
nia przez klienta nadzér nad jego reali-
zacja przejmuje system ERP, ktory decy-
duje, kiedy i na jakich maszynach po-
szczegolne elementy zaméwienia bedg
produkowane. Transport wewnetrzny
realizowany jest przez wozki widiowe
oraz suwnice o udzwigu 5 000 kg i roz-
pieto$ci 30 m. Automatyczna uktadnica
magazynowa do blach o pojemnosci
ponad 125 pétek umozliwia skladowa-
nie ponad 380 t blach w r6znych gatun-
kach i rozmiarach.

Pierwsza cze$¢ realizagji zlecenia to
odnalezienie w elektronicznym rejestrze
uktadnicy odpowiedniej blachy. Nastep-
nie zostaje wyznaczone stanowisko, na
ktore automat dostarcza wybrang potke
z blachg w celu dalszej obrobki. Kolej-
nym etapem jest wykrawanie wybranej
blachy na (sterowanych CNC2) prasach re-
wolwerowych FinnPower C5 i C6 lub wy-
cinarce laserowej Trumpf, albo ciecie na
formatki na (réwniez sterowanych CNC)
nozycach gilotynowych. Po tej operadji,
wstepnie obrobione elementy trafiaja do
dalszej obrobki, badz na regat wysokiego

sktadowania, gdzie oczekujg na dodatko-
we operacje. Obie te czynnosci sg ewi-
dencjonowane w komputerowej bazie
danych systemu ERP. Nastepnymi etapa-
mi produkgji sg takie operacje, jak giecie
na maszynach (sterowanych CNC) serwo-
elektrycznym centrum gnacym
FinnPower BC4e, prasach krawedzio-
wych lub zaginarkach. Po zewidencjono-
waniu w systemie, elementy te najcze-
Sciej trafiajg na stanowiska spawalnicze,
gdzie sg czeSciowo montowane przez
zgrzewanie oporowe, realizowane (ste-
rowanymi CNC) maszynami punktowymi,
kleszczowymi oraz garbowymi. Inna
technika montazu jest spawanie, realizo-
wane miedzy innymi nowoczesnymi
urzadzeniami do spawania metodami
MIG/MAG oraz WIG/TIG, w opatentowa-
nej technologii SHARC firmy Hermann.
Niektére wyroby wymagaja dalszej
obrobki szlifierskiej w celu nadania im
odpowiedniej estetyki. Dlatego dodat-
kowo poszczegélne elementy sg bufo-
rowane przed malowaniem, ktore reali-
zowane jest w nieszkodliwej dla srodo-
wiska naturalnego technologii proszko-
wej. Pomalowane elementy podlegaja
montazowi koncowemu, kontroli kon-

1 Jotkel jest firma polska, prowadzaca dziatalno$¢ w zakresie produkgji i handlu. Produkuje meble metalowe do wyposazenia warsztatow, zakladow, pomiesz-
czen socjalnych, magazynéw, sklepéw, biur i innych pomieszczen oraz reczne urzadzenia transportowe i inne wyroby metalowe. Zatrudnia 200 os6b.
2 CNC - ang. Computer Numeric Controll (Komputerowe Sterowanie Numeryczne).

Randstad Oddzial Legnica poszukuje dla swojego Klienta osobe na stanowisko:

Kontroler stanéw magazynowych
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cowej i pakowaniu, po czym trafiajg do
magazynu wyrobow gotowych, skad sg
wysytane do klientow. Wszystkie czast-
kowe operacje sg ewidencjonowane za
pomoca systemu komputerowego, kto-
ry wspomaga zarzadzanie tysigcami
ré6znych zdarzen produkcyjnych i logi-
stycznych, zachodzacych kazdego dnia
w Firmie.

Sktadowanie realizuje sie w Jotkelu na
zarzadzanych oraz sterowanych kompu-
terowo réznego rodzaju systemach ma-
gazynowych wysokiego sktadowania.
Wszystkie s3 programowane tak, by
oprocz efektywnego wykorzystania miej-
sca zapewni¢ takze bezpieczenstwo.
Warto wspomnie¢, ze potki w ukfadnicy
do blach Kleindienst i automatycznym
magazynie KARDEX SHUTTLE XP nie
przyjma tadunku wiekszego i ciezszego,
niz im przypisane.

Nad caloscig proceséw produkcyj-
nych i logistycznych czuwa zintegrowa-
ny z pozostalymi obszarami (produkgja,
sprzedaz, zakupy, finanse, kadry) kom-

puterowy system do wspomagania za-
rzadzania klasy ERP Microsoft AXAPTA,
uformowany na podstawie wieloletnich
doswiadczen przez wtasnych programi-
stow i specjalistow firmy RESPONSE.

System ten podlega cigglym modyfika-
cjom, by dostosowac jego dziatanie do
zmieniajacych sie dynamicznie warun-
kow dziafania.

Stawiajac na ciaggle doskonalenie
i rozwoj, Jotkel zamoéwit kilka robotéw
przemystowych, wyposazonych w tech-
nologiczne urzadzenia zgrzewajace
i spawajace, ktéore podniosa jakosc
i usprawnig procesy montazowe. Ich
zakup, podobnie jak nabycie lasero-
wych maszyn pomiarowych, nowocze-
snej wykrawarki laserowej, centrum ob-
rébkowego, wycinarki drutowej elek-
troiskrowej oraz budowa nowoczesnej
wewnetrzne] sieci teleinformatycznej
(wykorzystujacej miedzy innymi prze-
nos$ne terminale komputerowe) odby-
wa sie przy wspotfinansowaniu inwe-
stycji przez Unie Europejska z funduszu
SPO WKP 2.2.1.



